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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE
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Présentation :

La machine

La table de découpe de la Jules Verne Manufacturing Academy est destinée a la découpe des plis
secs et préimprégnés pour la partie composite.

La console de commande

Le sélectionneur vert : mise en route de I'aspiration
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Interrupteur vert : mise de la puissance

Interrupteur rouge : arrét de la puissance

Bouton « Val » : permet de valider une action demandée sur le logiciel
Bouton « Quit » : permet d’annuler une action sur le logiciel

4 Boutons d’axes : diriger la téte de découpe

L'interface numérique
L'interface se compose de 4 fenétres :

pE=<C

& SUIVI DECOUPE

[

o TABLEAU DEBORD

Avancement

Vitesse moyenne

Globale

Coupe

Decoupe :

Restant :

Ecoule : Suivi de travail

Temps I o e

Quitter |

« Suivi de coupe » permet de visualiser la forme qui est en phase de découpe
et de visualiser les parameétres sélectionnés pour la coupe

Reprise 0 ‘

Dans la page encadrée |

Permet de régler les parametres de coupes, ainsi que les réglages pour le poingonnement.

Configuration de la table

Gestion des formats de fichier

Sauvegarde des modifications des paramétres

Paramétrages des fichiers de coupe

Mise a 0 de la machine

M Gestion des outils
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

FPimos

Ajoute une piece pour la découpe

Prérequis avant utilisation :

» Contrdler des arréts d’'urgence sur la console et la tabl

Mise en marche de la Table

Tourner le bouton d’alimentation sur ON
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

- Allumer I'alimentation d’air, vérifier que la pression =4

bar

- Démarrer le PC (Mot de passe : User123) et le logiciel « Prospinpilot V2R5 »

& SUIVI DECOUPE

| TechTex ]

Long. :

Largeur :

Perim. :

Ech ¥X:
Ech ¥ :

o TABLEAU DE BORD — X [l COMMANDES MACHINES - X
Avancement | 0 ® | [
Vitesse moyenne Q -@ 0« Placement
Globale l— 0 m/mn \.‘E ..
couee 0 m/mn .7 Piece

Decoupe : Depart :

Restant : Fin :

Ecoule : Restant : i
Temps I =

Suivi de travail

o <)

Reprise 0

Initialisation de la table
- S’assurer qu’il y a bien la puissance (bouton vert allumé)
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- Cliquersurl'icobne de misea 0

SUIVI DECOUPE

4’ TABLEAU DE BORD

Avancement |

Vitesse moyenne

Globale
Coupe

Decoupe :

Restant :

Ecoule :

0 m/mn

0 m/mn

Depart :
Fin

Restant :

Largeur :
Perim. :

PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Long. :

Ech ¥X:
Ech ¥:

Suivi de travail

- Valider avec le bouton vert « VAL » situé sur la

console

- La machine vient lentement a son point 0

Lancer un programme
- Préparation de la machine

o Vérifier la hauteur de lame suivant le matériau utilisé
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

-soulever le carter

-Faire pivoter la bague graduée en choisissant la valeur avec la marque rouge tout en maintenant fixe
le haut de la téte.

Partie a maintenir

Bague a pivoter
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE
o)

Installer le matériau sur la table, avec le film par-dessus. L’'ensemble doit étre le plus plan
possible

o Allumer I'aspiration avec l'interrupteur
Charger un programme :

Cliquer sur « piéce »

o

o I DEOGUM

Flus de travail dans leforogresse de couge

Lors du clic sur « piece », une fenétre de retour de la téte a son point d'origine peut
apparaitre, alors dans ce cas appuyer sur « VAL » pour accepter et pouvoir poursuivre.

o Appuyer sur le bouton F2 du clavier de I'ordinateur
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

o Double cliquer dans le premier rectangle (Rectangle 1) de « Forme » pour pointer le dossier
dans lequel se trouve la piece a découper

o Double cliquer dans le deuxieme rectangle (Rectangle 2), et sélectionner le fichier de la
forme. Le fichier doit étre un DXF

o Cliquer sur « ajouter », la piece arrive dans la fenétre du bas

(@]
i
Pi&ce J|=\ Rectangle 1 Rectangle 2
fachine Iata\Roaming\Lectra\maclib\ I

seometrie Iata\Roaming\Lec.tra\geolib\ I

itiguette Iata\Roaming\Lec.tra\la.blib\ I

ropicees [0 151 6ol BE 1574 @)

o Sélectionner la piéce en cliquant dessus (la piéce se met en surbrillance (comme sur la
photo)
Cliquer sur « Machine » et sélectionner le programme machine souhaité
Cliquer sur « Géométrie » et sélectionner le fichier « Standard.GEO »
Dans l'onglet « Préférences », ajouter « Répétitions », et incrémenter avec les boutons
correspondants le nombre d’instances a découper

o Cliquer sur « Appliquer »

B PROGRAMME DE COUPE —

Fichier | Edition FPreferences

k] I@I@I%I@I‘“\%I = |
TRAVAIL.WIB 1 sélectionné sur 1

Formes |_| \_} .ll !I Machine I Geometrie | Eticuette |

JVMA Deck Brut paplerAFPI paplierAFPI nomcormentaiy

Retablir | Applicuer

o Appuyer sur le bouton F2 du clavier de I'ordinateur pour revenir au menu principal
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Lancement du programme : cliquer sur « Piece » et suivre les indications

%’ SUIVI DECOUPE : Essai D2.dxf

%’ REPERAGE MATIERE

Lot {7

: ® |2z

o VALIDATION
Déplacement sur le ZERO
ENREGISTRE

7/@%%

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>

'XI|1%§ | —

t

14

v

HHE |s

Fermer

HHE |-

Simulation Initial

Interrompre

- TFeutdaberd, 'ordinateur propose de se repositionner a la position de I'origine précédente.
- Avec les fleches de la console, diriger le Spot vers 'origine du programme

- Appuyer sur

« VAL », suivre les indications a I'écran

o La machine se déplace aux 4 extrémums du programme pour vérifier qu’il n’y aura

aucune collision

- Appuyer une derniére fois sur « VAL » pour lancer la coupe

QE’ REPERAGE MATIERE

Zero

N 7

Echelle

e

Perim. :
Ech ¥ : 1000
Ech ¥ : 1000

& VALIDATION

<VAL> Lancement de la coupe

<QUIT> Retour au zero enregistre

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>

Fermer

i 5 — [—" = |
Simulation Initial . —>e y
| | ==

- Une fois le programme terminé, déplacer la téte avec les fleches de la console, et retirer la piece

découpée

- Ou poursuivre avec les découpes suivantes, suivant le nombre de répétitions ¢
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE
Mise a l'arrét
Arréts d’urgence

Sur la console
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Arrét de la machine

Nettoyage

Balayette, brosse, aspirateur, chutes a la poubelle.

Précautions aprés la coupe de fibres, préférer les gants anti-coupure car les fibres ont tendance a étre
difficiles a retirer du tapis, et peuvent couper si on veut les retirer a la main.

Défauts principaux

1. Bourrage lame
Il se peut que sur certaines coupes, la forme ne soit pas complétement coupée, et c’est sirement di a des
résidus présents soit sur la lame soit entre la lame et la capsule, ce qui empéche la lame d’osciller
verticalement correctement.

2. Positionnement Origine
Attention a ne pas trop rapprocher I'origine programme du bord X de la machine car cela pourrait

occasionner un conflit avec le point d’étalonnage de la machine.
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3. Puissance désactivée

pE=<C

Bien penser a remettre la puissance apres chaque manipulation, cette derniére se désactive aprés chaque
opération ; on a facilement tendance a passer devant des capteurs anticollisions ou ne pas bien
réenclencher le capteur de fermeture du capot.

4. Capteurs anticollisions

Sensibles, ils sont parfois difficiles a aligner, attention a les bouger le minimum possible
5. Planéité
Il se peut que la machine s’arréte pendant un programme, c’est surement que la surface a découper est

ondulée ou présente des aspérités, et donc cela créé un point dur et la machine est susceptible de
s’arréter.

6. Aspiration
Pour que I'aspiration soit efficace, bien tendre le film plastique sur la matiére.
7. Découpe Fibre

Lorsque I'on découpe de lafibre, il est préférable de mettre une feuille de papier sous la matiere afin
d’obtenir une meilleure coupe.

Maintenance de 1" niveau
Contact fournisseur (CALL CENTER LECTRA - 05 57 97 81 00)

Changement de lame
- Ouvrir le capot

- Débrancher la fiche (Pour le remontage, il y a un repére rouge, pour s’assurer du bon sens)

L

?/ e : . .‘1
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Dévisser et retire la petite vis

- Dévisser la vis sur le coté de I'axe

Enlever la capsule (ATTENTION A NE PAS SE COUPER AVEC LA LAME)
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

Retirer délicatement la lame

Pour le remontage, insérer la lame avec les écritures du coté de la plaque avec les vis, effectuer

les mémes étapes dans le sens inverse. Attention au détrompeur lors du remontage de la capsule.
Attention également a la tige lors du remontage de I’axe principal

Lors de la fermeture du capot, bien s’assurer que les capteurs sont enclenchés

Si jamais le type de lame vient a étre modifié (Symétrique/Asymétrique), procéder comme tel :
o Cliquer sur le bouton de paramétres
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PROCEDURE D’UTILISATION ET MISE EN ROUTE DE LA TABLE DE DECOUPE

& TABLEAU DE BORD

- x %’9 COMMANDES MACHINES

o Bl bll L |

Ayancement I

o Cliquer sur le bouton « Maintenance »

o MACHINE - m| X
Paramétres machine par défaut
|
| = |i| ﬂ
Vitesses Rotation lever
coupe (10.0 m/min wvitesse |600 deg/s sortant |45 deg
Acceleration (1.0 m/s.s distance (0.3 . rentrant (120 deqg
vt. courbe [10.0 m/min
2 pte pcellDD B const. lame LDD -3 Angle tissu [45 deg

Gain tissu ID
Vibration
e [z m e

sortie (0.5 .

Surcoupe

Approvisionnement

repérage matiére

Stratégie de
coupe

e [ —
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o On arrive dans le menu de maintenance, appuyer sur « S » pour aller dans la
configuration du Software

Commande de la machine [§

660006000066060000066600¢ Configuration soft

BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB@

BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB@ Affichage cartes

BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB@

Reglages

w O

1]

BBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBBB@

PROSPIN ST TEXTECH

7.60000000000006000000
? Aide

0606066600000600
/ Retour

06666666006066@
* Sortie

06060006060008
m Menu principal Moteurs OFF

86600066600666608¢0 H60660666000000060066680 6660000066000006060 0H666666606008600

R OUTR TR TR W

o Ensuite, aller dans « Paramétres » en appuyant sur « P »

B CNUM - COMTVT — x

Restauration
E la Principale 4
886666606060666080 6666666606008608@ 5666666606686888¢

Options Parametres

w R
Wl w

I
1

Impression configuration Impression des Erreurs
H06006HHBHHBHOHOBOOBHOB0 666660066066000660600660¢

PROSPIN ST TEXTECH

? Aide
5666666886868860@

/ Retour
900660006606066¢
Moteurs OFF - * Sortie
06666660000066660¢ 666660000666660

Sauvegarde Restauration

GG
e

BBBBBBBBBBBBBB@ BBBBBBBBBBBBBB@

W W W R T

CNUM 7.2c23 Configuration soft
56660600 BHHBHOHOE HBHHHHOHOHBHHAHOHHBHOBHOE

o Dans les paramétres, sélectionner « Parametres Lame » avec les fleches et Entrée
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B CNUM - COMT VT

Options Parametres Restauration
E Principale &
506006000000008080 BBLBBBBBBBBBBPaPametPESBBBBBBBBB K
£ Vitesses et accelerations E
¢ Parametres de coupe E
£ Parametres divers machine £
Impression contiguration RS- Parametres stylo E
680HBANHHNHAABANAHABAANG eeeeeeeaeaeag £
¢ Parametres viseur g
£ Parametres poincon E
£ Parametres rotation £668
Sauvegarde E e mls - Parametres d'asservissements P:.

88898888898889@

CNUM 7.2c¢23

EOBEOBEOBEOBEOBEOuE)BE)BE)B8BGBBBBBBBGBGBBBBBGBGBBB:;.

Configuration soft e
886008060800006860¢ HHOBBEHHBH6B0808088008808p BBBBBBBBBBBBBBBBB@

- Parametres matiere EB6o

= 0666060600066066800
* Sortie
5606860868688800

Options

BBBBBBBBBBBBBB@

Restauration
Principale &
BBLBGBBBBBBBBParametreqeﬁeﬁﬁﬁeeﬁ

Parametres

Vitesses et accelerations
Parametres de coupe

U T
e uw

LBGBBBBBBBBBBBB arametres lameBBBBGBBBBBBBBBBK

Impression configuration
006060000660000000B00008

Sauvegarde

=
£
=
=
=
£
£

BBBBBBBBBBBBBB@

Distance max lame

Devant de lame 0,080 mm |Z
Derriere de lame 1,25 mm il
Decalage lateral de la lame __ 0,00 mm g
Temps de descente lame 10 ms £
Temps de montee lame 150 ms &
Anticipation baissee lame 50 ms &
Anticipation montee lame 50 ms £

CNUM 7.2c23 T el 00600006800060060000000600006860060060000000¢
50600BOBDABAADAB: DHODBABOHBABOAEABOAARO: HBOBDEEOBNBOOBAABOG BOBBABOBDEBBRDG

Lorsque la lame est symétrique, ces deux parametres doivent étre a Omm.

Devant de lame 0,00 mm
Derriere de lame 0,00 mn
| T [ T - - 1 A - T - T - - = FaT s Tal ——
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