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Introduction

Dans le cadre de la fabrication d'un deck de trottinette en RTM, il est nécessaire de réaliser une préforme.
Celle-ci est composée de plusieurs plis de carbone découpés sur la table de découpe.

Précautions de manipulation

Lors de la manipulation des différents produits, il est important de porter les équipements de protection
individuelle (EPI) suivants :

Si vous ne possédez pas I'un de ces équipements de protection individuelle lors de ces manipulations,
veuillez faire appel a un membre de la JVMA.
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Produits utilisés

1) Carbone 200g/m? (esthétique)

Les plis de carbone 200g/m2 sont composés de fibres orientées a 0 et 90 degrés. Le
but de ces plis est d'obtenir un aspect de surface esthétique pour le deck de la
trottinette.

Figure 1 : Rouleau de carbone 200g/m2

2) Carbone G0986 (poudré)

“. TN Les plis de carbone G0986 sont composés de fibres orientées a 0 et 90 degrés. Le
| but de ces plis est d'augmenter les caractéristiques mécaniques du deck en
traction et en cisaillement. Une poudre est présente sur les deux surfaces du tissu.
Celle-ci permet, lorsqu’elle est chauffée, de créer une cohésion entre les fibres afin
que la préforme ne se défasse pas lors de sa manipulation.

Figure 2 : Rouleau de carbone G0986

3) Carbone UD Saertex (UD)

B % ~ Les plis de carbone UD Saertex sont composés de fibres de carbones orientées a 0
degrés qui sont liées entre elles par des fibres de verre (les fibres de verre n'ont
aucun impact sur les propriétés de la fibre). Le but de ces plis est d'augmenter la
résistance en traction, d'apporter de la rigidité au deck de par leur orientation mais
également par leur nombre. Une poudre est présente sur 'une des deux surfaces du
tissu, celle-ci permet, lorsqu’elle est chauffée, de créer une cohésion entre les fibres
afin que la préforme ne se défasse pas lors de sa manipulation.

Figure 3 : Rouleau de carbone UD Saertex

ATTENTION : Lors du positionnement des fibres dans le drapage de la préforme, il faut bien veiller a positionner
le coté de la fibre qui est poudré vers le haut.
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Organe de sécurité

Barrieres mobiles de sécurité

Interrupteur "1

sectionneur du
decoupeur

Coup de poing d'arrét G e | ———
d'urgence et voyant de §
mise sous tension

Barriéres mobiles de sécurité

Coup de poing d’arrét
d'urgence et bouton de
puissance

@ Pupitre de commande

1) Arrét d'urgence n°1

Le premier arrét d'urgence se trouve a I'avant de la machine.
Pour le réarmer aprés son enclenchement, il faut le tirer vers le
haut.
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2) Arrét d'urgence n°2

Le deuxiéme arrét d'urgence se trouve sur le pupitre de
commande. De la méme maniére que pour le premier, le
réarmement s'effectue en le tirant vers le haut.

Avant tout mouvement de I'ensemble mobile, vérifiez que le capot est fermé et que le capteur de sécurité est
bien en place.
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4) Barriere mobile de sécurité

De chaque c6té de I'ensemble mobile se trouvent des barriéres de sécurité qui protégent les opérateurs lors
des mouvements de la machine. En cas de contact avec un opérateur, la barriére va se décaler, et les lasers
qui la composent ne seront plus alignés avec ceux en face, entrainant 'arrét de la puissance de la machine.
De méme, si un objet ou une personne passe devant les lasers.

Pour le réarmement, réalignez les lasers qui ont été déplacés. Pour cela, décalez la barriére jusqu'a sentir un
cran. Faire la méme opération de chaque coté.
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Mise sous tension

Barrieres mobiles de sécurité

Interrupteur
sectionneur du
decoupeur

Coup de poing d'arrét R . e —
d'urgence et voyant de &
mise sous tension

Barriéres mobiles de sécurité

Coup de poing d’arrét
d'urgence et bouton de
puissance

@ Pupitre de commande

> La mise sous tension se fait grace au sectionneur situé a I'avant de la machine.
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» Ouvrez ensuite la trappe se trouvant a c6té du sectionneur.
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Et ouvrez la vanne d'air comprimé, puis vérifiez sur le manomeétre que la valeur soit de 4 bars.

» Fermez ensuite la trappe, allumez l'ordinateur, et entrez le mot de passe « User123 ».
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» Sur le pupitre de commande, appuyez sur le bouton vert pour mettre en marche la machine.

Mise en place matiére

» Sélectionnez la matiéere dont vous avez besoin dans le chariot porte-rouleaux et déroulez-la sur la
roite et paralléle possible au bord de la table.

A
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> Déroulez le film plastique et recouvrez entiérement votre matiére.

© D
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> Tirez le film pour éliminer autant que possible les plis qui pourraient géner pendant les découpes.

Réglage de la lame

» Chaque matiére nécessite une hauteur de lame spécifique.

Hauteur de lame

Unidirectionnelle 0.4 mm
Poudré 0.2 mm
Esthétique 0.2 mm

Pre-Preg 0.6 mm
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> Ouvrez le capot pour accéder au systéme de réglage de la lame.

> Le systéme posséde un point zéro et un vernier.
NE PAS l!ﬂm!l DAN! EFMSCEIU

Fmﬂuum LASSE 2
NCE NOMINALE
vuu:”Aw gt o
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» Pour régler la lame, maintenez le systéme de rotation et tournez le vernier jusqu’a atteindre la hauteur
voulue.

A
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Lancement logiciel

> Lancez le logiciel « ProspinPilotV2R5C1b9 »

il R

Découpe  Fichiers
DECKRT.. Multicou.

£
A
o
&e

ProspinPilot
V2R5C1b9

1347
e B

il R

Découpe  Fichiers
DECKRT...  Multicou.

Restant :

Ecoule :

< s B
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» Cliquez ensuite sur « Piéce ».

u] X

Long
3

I

|=

> Le message « Initialisation de la machine » va apparaitre. Sur le pupitre de commande, appuyez sur
« VAL ».

|

Vitesse moyenne

Globale 0 m/mn S -
]
Coupe *
Piece

Decoupe :

Restant :

Ecoule : : Suivi de travail

Temps
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Plus de travail dans le programme de cOupe ...
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Choix de la matiere logiciel

» Aprés avoir appuyé sur "Abandonner”, appuyez sur la touche « F2 » du clavier pour accéder a la page
de choix de matiere.

| AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT ~ — X

] |

Fichier | Edition |Px~eferen|:cs

b | Oeiyew/IE B v

\WAIL.WIB 0 sélectionné sur o

Formes |:; i;l.l 0 Machine | Geometrie Etiquette

B AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT ~ — X

ILI OleN e TETE =

\WAIL.WIB sélectionné sur O

Formes |%| ) | ol | -_] Machine ] Geometrie

Appliquer
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Découpe Table de
DECKRT... découpe.P..

M| PROGRAMME DE COUPE
Fichier | Edition Répétition
+ Lots
5 <
_.‘QJ @.‘.@]E!J%_metion a 180 deg.

\VAIL.WIB 0 sélectio /Petites piéces avant

|9« ‘\l V/Mise & 1'échelle = =
Formes x| B Nombire Asisiie miteins trie Etiquette
fay

Coupe transversale

Suspension Coupe

Lib Formes
+ Fichier Machine
4/ Fichier Géometrie

l\nesktwp\nécoupe deck RTM\ I

Machine ta\Roaming\Lectra\maclib\

|Geometrie ta\Roaming\Lectra\geolib\

Etiquette ta\Roaming\Lectra\lablib\
(<] 1.
propesoces b 551 0| ut| B (574 @)
Abandonner Ajouter Ok !

X

[ AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT ~ — =]

Fichier [ Edition IP:efe:ences

ILI G|y mi=/ S5 WE |
o=l B

\WVAIL.WIB 0 sélectionné sur 0

romes |5 0ot W

Appliquer
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Fichier multicoupe

» Faites un double-clic sur « Fichier Multicoupe DECK RTM PREPREG CINTRE », puis sélectionnez le
fichier « DXF », et validez votre choix avec « OK ».

> nNaem

Formes I\nesktap\vécoupe deck RTM\ I

Nom piece l

[Machine jata\Roaming\Lectra\maclib\ v User123 ~
= = AppData
Ea = 210N f Association ACADEMIE DE L'INDUSTRIE DU FUTUR

Etiquette ta\Roaming\Lectra\lablib\ [E3 Contacts
. ruw I— + l_ > || Archive
T acas Ix ﬁ ol Bl =@ Dioupe cie g
Abandonner || Ajouter ok« I || Fichiers Muiticoupe DECK RTM PREPREG CINTRE

OXF

ri.chier’ 3 | 3 !’d.ltion | Preferences
L] | Olelei=)S/E) W
mvux“ms
Formes |f:-;%| SI .ﬂ!l Machine | Geometrie Etiquette

sélectionné sur 0

Appliquer

Fichier uni coupe

> Faites un double-clic sur « Découpe DECK RTM UNITE », puis sélectionnez le fichier « DXF », et validez
votre choix avec « OK ».

Formes [\pesktop\pscoupe ascx rmn |

[Nom piece I

Lib Formes
Machine jata\Roaming\Lectra\maclib\ v [ user1zs ~
e s > || Appoata
e & L) Fi Assodation ACADEMIE DE UINDUSTRIE DU FUTUR
ng\Lectra\lablib\ 23 Contacts
v [l Bureau

propriotes rﬁﬂgﬂﬂrﬁﬂ@[—' e
Abandonner | Ajouter T | | Découpe DECK RTM UNITE
@

2]
M AJOUT AUTOMATIQUE DUNELEMENT  — &3
I
Wi e

> ] Documents
& Téléchargements

Fichier I Edition | Preferences
B | @\ es=E HE =

\WAIL.WIB Iu sélectionné sur 0

Formes ﬂ g ﬂﬂ Machine | Geometrie Etiquette

Appliquer
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Formes J\pesxtop\pecoupe accx rrih |

Nom piece I

Machine lata\Roaming\Lectra\maclib\

Geometrie [ata\Roaming\Lectra\geolib\

Etiquette [ata\Roaming\Lectra\lablib\
+ +

proosscces 178 o | W il @

Abandonner | Ajouter ok

B | AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT
]
B3 PROGRAMME DE COUPE

Fichier | Edition I Pzefezﬂl
k]| @efN-m SEY HE =

WVAIL.WIB 0 sélectionné sur o
@l oy
Formes o 0| ol | By Machine Geometrie Etiquette

Appliquer

Docx

11 fourches
u travail.bat

Formes Ick RTM PREPREG CINTRE\DXF\ I

Nom piece I

[ ]
[Machine ta\Roaming\Lectra\maclib\ r/\w = W
i = Nom Modifié le Type
| e i Fichier de découpe - ESTH.DXF 18/10/202310:30  Fichier DXF
[Etiquette ta\Roaming\Lectra\lablib\ ﬂﬂ(hlel de découpe - GUID.DXF 14/09/2023 09:46 Fichier DXF

| Fichier de découpe - POUD.DXF 18/10/2023 11:56  Fichier DXF
. F ﬁ o ﬂ !”1 ﬁﬂg‘! I “Fichier de découpe - PREG.DXF 18/10/202310:16  Fichier DXF
L e + “Fichier de découpe - UNID.DXF 18/10/202310:15  Fichier DXF
< >
Abandonner | Ajouter Ok 1 L
—l o g feer

Typesdefichiers: [

Fichier | Edition | Preferences
b | O™ E] WS |
B\IAIL.WIB F sélectionné sur 0
ol f '
Formes | .l!J Machine Geometrie Etiquette

Appliquer
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» Cliquez ensuite sur « Ajouter ».

B/ MONITEUR DE SAISIE

Formes p\Découpe DECK RTM UNITE\ Illew Fourche (1) .dxf

Nom piece

Machine ‘ta\Roaming\Lectra\maclib\

Geometrie [ata\Roaming\Lectra\geolib\

Etiquette [ata\Roaming\Lectra\lablib\

provssctes b L5 0] ol W 1S vd @)

Fichier I Edition I B terﬁl
ILI GelMew/ S8 ME v

\WAIL.WIB sélectionné sur O

romes |25

sl | ‘J Machine | Geometrie Etiquette

Appliquer

ure;

W MONITEUR DE SAISIE

Formes p\Découpe DECK RTM UNITE\ INew Fourche (1) .dxf

[Nom piece lew Fourche (1)

Machine ta\Roaming\Lectra\maclib\

Geometrie [ata\Roaming\Lectra\geolib\

Etiquette ta\Roaming\Lectra\lablib\
(< 2.

propracces b 1551 6ot Bk (574 @)

Abandonner | Ajouter ok«

e
| S G BT =

\VAIL.WIB sélectionné sur 1

Formes ! z; 9 | sl l -_I Machine | Geometrie Etiquette

ew Fourche (1)

Appliquer
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» Sélectionnez ensuite votre élément ajouté, puis cliquez sur « Machine », et choisissez ensuite «
Carbone ».

Erreur
travail.bat

lop\Découpe DECK RTM UNITE\ INew Fourche (1) .dxf

[Nom piece [New Fourche (1)
Fichier Machine

Regarder dans maclb -« @& ek E-

Nom Modifié le Type A
Geometrie lata\Roaming\Lectra\geolib\

1 bache 3 vide MAC 18/11/202014:59 ___ Fichier MAC
Etiquette [ata\Roaming\Lectra\lablib\ |_] Carbone.MAC 06/01/2021 11:44 Fichier MAC
| M‘\ 1144 Eichicr b
+ ’& - b 3
eroperatas | ol ‘ N 7 . 0 papierAFPLMAC 02/03/2006 08:54 Fichier MAC
+r & ¥
|_| Roving verre. MAC 18/11/2020 14:38 Fichier MAC

< >
Abandonner | Modifier 0Ok «
4‘ Nom du fichier I Ok

2] Types defichiers:  [~MAC ~| Abandonner
W3 AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT X

[Machine ata\Roaming\Lectra\maclib\

Modifier

Fichier | Edition | Preferences

b | @elyelw/S/E) NE x|
pmaE

VAIL.WIB sélectionné

o
Formes 21 & | ol

INew Fourche (1)

»
Bureau

Erreur
travail.bat

Formes IOP\Découpe DECK RTM UNITE\ INew Fourche (1) .dxf

Nom piece INev Fourche (1)

Fichier Géometrie

arder d eclb <] « =0
Machine ta\Roaming\Lectra\maclib\ |Carbone fooaercen L & ef
Nom Modifié le Type

Geometrie [ata\Roaming\Lectra\geolib\

Etiquette ta\Roaming\Lectra\lablib\ L Standard.GEO 02/03/2006 08:54 Fichier GEO I
i { .
prcpesotes [ 1280 ot B 12 vl @)
Abandonner Modifier

< >

Nom dufichier I Ok
Types de fichiers [-Geo | Abandonner

e
L1 | Glefy/mi/=[= W x|

\WAIL.WIB 1 sélectionné sur 1

i |
_ romes (5] [oB| | macnane

New Fourche (1) Carbone




JULES Table de découpe
VERNE

¥w™  PROCEDURE TABLE DE DECOUPE | crédtion: 15/1/2029

Mathis LEFORT

» Cliquez ensuite sur « Appliquer » puis revenez a la premiére page en appuyant sur « F2 ».

rormes  [pobecoue pEck R wiiTEn o Fourene 1 ot

e | E——

ib\ [carbone

Ab\

propeseces b 175 0 ol BR {5 4 @)
A;andannet Modifier ok

2]
W3 AJOUT AUTOMATIQUE D'UN ELEMENT a
&3

PROGRAMME DE COUPE

Fichier I Edition IPze:etenoes

EEENEREEL -

IEVAIL.WIB |1 sélectionné sur 1

Formos [ed | .ﬂ B smenine |
=

New Fourche (1)

Bam

chive  11fourches  Ereur ) Fichiers
UD.dd  travail.bat

Long. :
Largeur :

Perim. :
Ech X:
Ech Y:

{' BLEAU DE BOR

Avancement |

Vitesse moyenne

Globale T
Coupe o
Piece

Decoupe :

Restant :

Ecoule : : Suivi de travail

Reprise 0O
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» Le message « Déplacement sur le zéro enregistré » va apparaitre.

| E= T

Déplacement sur le ZERO
ENREGISTRE

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>

» Sur le pupitre de commande, appuyez sur « QUIT », car cette commande va déplacer la machine sur
son ancien point zéro dont on ne connait pas l'origine.
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> Le message « Placer le spot sur le zéro matiére » va s'afficher. Utilisez les fleches se trouvant sur le
pupitre de commande pour déplacer la machine et placer le pointeur laser du systéme de coupe a

I'extrémité du rouleau.

Long. : 519 mm
Largeur : 60 mm
Perim. :
Ech X :1000
Ech Y : 1000

[ T =

PERA o VALIDATION
Placer le spot sur le zero matiere

<QUIT> Retour au zero enregistre

H

Fermer I qunml "mmall

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>
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Le message « point suivant » va s’afficher. Sans bouger la machine, cliquez sur « VAL » sur le pupitre
de commande. Attention au mouvement de I'ensemble mobile, vous allez avoir ce message 4 fois

pour faire les 4 c6tés de votre piéce a découper.

) )

(u]

: @ |2z

TechTex

Long. :519 mm EZ,)* ? @ .
Largeur: 60 mm >
Perim. : it
Ech X : 1000
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& repera{ f VALIDATION - O

<VAL> Point suivant

<QUIT> Retour au zero enregistre

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>

Fermer Simulation n:
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Pour finir, cliquez sur « VAL » sur le pupitre de commande lorsque le message « Lancement de la
coupe » est affiché.

Tec,hTex

Long. : 519 mm

<VAL> Lancement de la coupe

<QUIT> Retour au zero enregistre

Appuyer sur <VAL> ou <QUIT>




JULES Table de découpe
Manuf: Création : 15/11/2023

R uEcigng PROCEDURE TABLE DE DECOUPE e e
Mathis LEFORT




JULES Table de découpe
VERNE

Manufacturing PROCEDURE TABLE DE DECOUPE d‘fffiig:‘igg j ;g;} 1;;3;;

Mathis LEFORT

Arret machine

» Ranger les rouleaux
> Surle Iogiciel cquuez sur « Quitter ». #e pas utiliser les croix pour fermer les pages.

il bat DECKRT. ticou.

Largeur :

> Arrétez l'ordinateur.
» Couper l'air comprimé.
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» Coupez le sectionneur.

Nettoyage

> Nettoyez le tapis de coupe et la zone de travail avec l'aspirateur.
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Annexes

Fichier multicoupe : Poudré

40 UL (DL @@E

Fichier multicoupe : Esthétique
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Fichier multicoupe : Unidirectionnelle
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Fichier unicoupe : Plateau

Fichier unicoupe : Fourche
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